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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

101. Rue Phitibert Hoffmann
Zone industriele  Ouest -
92116 - ROSNY-SOUS-BOIS
Tétephone : 854-80-40 .

TITLE
Fiche coudse & sertir Elbow plug crimp-type 11L|- 185 020
cable 2,6/50 + 75 cable 2,6/50 + 75 e -
Série SMB
NORMALISATION SPECIFICATIONS
lEC MIL (39012 SMB
CECC 22 130 NF € 93563 KMC
CABLES CABLES
RG 316 . EX 22
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
lempéd. caract. 50 ohms Nominal imp. Catégorie climatique : "'65 °/+ 165 eC Climatic range
Fraq. d'urilisat, 0-4 GHz Freq. range O Axiale avant
ROS VSWR Tenue 1 Axiaie 2 sens In. cont.
o T cont. cent. [ Roration motion
Tension tenue 1000 V., eff : Proof voltage O tmmebil. totale
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Revétementc. masse: Nickel Masse plating : Nickel
Revétement corps Nickel Body plating ! Nickel
Revét. cont. cent. / tact :
| e Or nner contac Gold
Partie métaliique  : [.aiton metalic parts . Brass
Partie métal. él3st, © Bmonze metalic resilient parts ¢ Bpgnze
Isolant : PTFE Insulator : PTFE
Joint / Gasket /
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- Denuder le cable

BZ2 RADIALL | NOTICE TECHNIQUE I : I
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@ ferrule 7 (- 275) -
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- Monter la ferrule - Mount the ferrule

~ Strip off the cable

®

: couvercle /cap
| sertissage f"h&%_

crimp

A

=—corps / body

\—r—souder ! sotder

- Monter le cable dans le corps - Mount the cable into thHe body
- Sertir la ferrule : - Crimp the ferrule .

Pince M 22520/5-03, empreinte A Crimping tool : tool M 22520/5-03
ou pince Radiall R 282-211 ou pince closure A, or Radiall tool R 282-211 or
Buchanan 612-648 + machoires 612-784 Buchanan tool 812-648 + dies 612-784

Hex : 3,25 Hex : .128
- Souder 1'ame du cable sur le ¢, central| - Solder the cable core in the centre
' contact.
- Monter le couvercle - Mount the cap.
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